硫化机大修改造探讨

双模轮胎硫化机大修及改造是近几年才发展起来的一个新兴产业，现已初步形成一定规模和市场。硫化机的大修及改造无论从技术上，还是从投资上都会给企业带来效益，同时也是轮胎制造企业技术改造的一个新思路。 

1 项目的提出 

由于硫化机使用环境及连续工作的性质，使得硫化机大修周期比其他机械设备要短，硫化机机型更新周期快，硫化工艺的变化大，气、电、液压等控制水平不断更新和提高；同时，环保节能、改善劳动强度，提高企业经济效益，以及高速公路的发展对汽车轮胎质量要求的提高必然会对硫化机的精度及自动化程度提出更高的要求。 

为了适应上述的变化，国内企业必须尽快地更新设备，或对原有硫化机进行大修和改造。然而由于资金的限制，国内轮胎企业不可能大量购进新设备，只能补充一批经大修改造过的可靠适用的二手设备，或对原有的硫化机设备进行大修改造，以达到扩大生产规模，提高生产能力的目的。 

与此同时，国内国际市场在激烈竞争中，有的轮胎企业退出了轮胎制造行业，其所拥有的硫化机等设备抛入市场，成为某些轮胎企业减少投资而又增加设备的首选，同时，台湾及国外二手硫化机有的也进入市场，成为轮胎企业增加设备的来源。 

由此不难看出，采用当今世界先进生产技术，轮胎设备大修改造所拥有的市场也略见一 斑。 

2 硫化机大修改造形式和特点 

2．1 大修改造形式 

硫化机大修改造可以是简单的大修，主要检查更换损坏件，对某些不能更换件如横梁、轴头、墙板、导轨进行修复，所有这些工作均在硫化机使用现场进行；也可是彻底的改造，即将目前最先进的机型移殖到旧硫化机上，使其具有与新机同样的性能，所有这些工作均在硫化机制造厂家或加工能力强的大型厂家进行。 

2．2 大修改造的优势 

大修改造的硫化机与新购硫化机相比具有如下优势： 

(1)交货期短，即使在主机制造厂进行改造； 
(2) 性能更稳定，设计风险小，零部件经长期时效，几乎不会产生应力变形，各部件经长期磨合，功能稳定； 
(3) 用产可直接介入改造方案，充分实现自己的意愿； 
(4) 节省大量投资； 
(5) 降低投资风险。 

2．3 硫化机大修改造工作的社会化、专业化趋势 

硫化机大修改造不仅是当前我国经济转轨时期的必要和重要行为，而且是企业长期发展的战略性措施。 

当前大多数轮胎制造企业都面临着市场经济的挑战，各个企业不可能拥有自己大而全的维修队伍，那么硫化机大修改造的社会化、专业化就成为不可避免的趋势。这就需要企业领导避开自己的弱势，充分利用市场，选择国内具有设计、大规模改造能力的硫化机专业制造厂家，将最新的机型、电气控制方案等融入到要改造的硫化机上，使大修改造的硫化机与全新制造的机型在性能等方面相差无几。 

3 硫化机大修改造方案选择 

3．1 前期准备 

(1) 技术可行性分析 

根据使用要求，对硫化机的中心机构、装卸胎机构、托胎机构及电气控制形式等进行全面技术论证，编制大修改造任务书，使得硫化机改造后达到预期自的。 

(2)经济可行性分析 

a．分析要达到大修改造目标所需投入资金是否合理。 
b．对投入产出率进行估算，能否较快收回投资，尽快产生较好效益。 
c. 大修改造资金来源是否有可靠保证。 

3．2 技术方案准备 

根据原有机型对要改造的新机型作出详细的技术方案，主要为装卸胎机构、托胎机构、热工管路及动力水管路、气控系统、润滑系统以及电器控制系统等的可行性技术方案。配套元器件如阀门、电气元件尽可能选择本公司正在使用的厂家产品，使备件的供应更方便和经济，同时有利于管理，在满足工艺要求的前提下不提高配置的标准，以降低成本。 

4 项目的实施 

4．1 施工队伍的选择 

这是一项很重要的工作，应该对参与投标单位的资质、信誉等作全面考核，参与项目施工的公司应具备如下条件：完整高效的技术支持系统，关键是人的因素，该公司应具备一支包括机械、电气、液压、工艺等全方位的具有多年丰富的设计制造、装配、调试工作经验的工程师队伍。如需对底座等大件进行加工时，应考虑该公司的加工能力及运输费用，同时还要考虑该公司的规模、资金状况等诸多因素。 

4．2 项目的具体实施 

无论在现场或改造厂家进行大修改造，在设计方案审定之后，能提前加工的零件必须先投料加工以便缩短硫化机大修改造周期，除更换易损件外，对底座上平面，横梁下平面及轴头、热板托板、墙板、中心机构、传动系统等进行检查，对超差零件需进行加工以满足制造精度的要求，最后进行负荷试车及验收工作。 

4．3 资料、培训及保修 

对关键零部件在大修改造前后的检查记录进行整理，大修改造的设计资料归档并提供给用产，同时还要对用户进行技术培训及保修工作。 

5 结束语 

双模轮胎硫化机大修改造事业方兴未艾，在我国现阶段形势下，对大批自动化程度及各项机械性能较差的硫化机进行大修改造，以较少的资金投入使这些设备尽快发挥效能、创造效益，是轮胎企业发展不可忽视的战略措施。
